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© Poche filtrante destinee a permettre la filtration sterile du sang et ensemble de poches de 
prelevement du sang. 



© L'invention est relative a une poche filtrante, 
destinee a permettre la filtration sterile du sang pour 
en separer les composants. 

La poche filtrante comprend une enveloppe ex- 
terieure formee par un assemblage de deux feuilles 
(9, 10) en matiere plastique assembles sur leur 
peripherie (25). Selon l'invention, un milieu filtrant 
(11) est maintenu dans un cadre souple (12) etanche 
qui delimite a I'interieur de I'enveloppe deux com- 
partiments respectivement d'entree (13) ou de sortie 
(14) de la poche. Le cadre souple (12) est forme de 
deux feuilles (17 et 18) de matiere plastique ajou- 
rees entre lesquelles le milieu filtrant (11) est place. 
Ces feuilles (17 et 18) sont fixees entre elles au 
niveau d'un cordon de soudure (19) a la peripherie 
du milieu filtrant (11) et egalement sur la peripherie 
de I'enveloppe de la poche (5). 

L'invention concerne les fabricants de materiel 
medical. 
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L'invention est relative a une poche filtrante 
destinee a permettre la filtration sterile du sang 
total ou des concentres de globules rouges pour en 
retenir les globules blancs, autrement appeles leu- 
cocytes, ainsi qu'a un ensemble de pocbes de 
prelevement de sang utilisant la dite poche filtrante. 
Elle interesse les fabricants de materiel medical. 

Les besoins en composes sanguins labiles de- 
pourvus de leucocytes sont de plus en plus impor- 
tant^ en milieu hospitalier. lis sont lies aux develop- 
pements techniques qui permettent d'ameliorer les 
resultats et d'en deduire de precieux benefices 
pour I'etat de sante des individus transfuses. 

A I'origine, le materiel qui etait utilise pour 
effectuer les prelevements de sang se composait 
principalement de bocaux en verre reutilisables 
apres sterilisation. Les progres accomplis dans le 
domaine des matieres plastiques ont permis de 
remplacer ces bocaux par des poches souples a 
usage unique. Outre, la plus grande commodite 
d'utilisation apportee par les poches souples, 
celles-ci permettent en plus, grace aux systemes 
de poches multiples, d'assurer la separation des 
derives labiles du sang en circuit clos, sans risque 
de contamination septique. 

Actuellement, les prelevements sanguins sont 
realises a I'aide de poches steriles, confectionnees 
a I'aide de feuilles de matiere plastique souple 
soudees mutuellement sur leur peripherie. Les po- 
ches sont reliees a une aiguille de prelevement par 
I'intermediaire d'une tubulure souple et, dans le 
cas de poches multiples, aux autres poches secon- 
dares par I'intermediaire egalement de tubulures 
souples. 

Par centrifugation ou decantation, il est possi- 
ble de separer dans la poche de prelevement les 
differents composes habiles du sang preleve, a 
savoir le plasma, les globules blancs et les globu- 
les rouges qui se repartissent en couches. II est 
alors judicieux de distribuer ces differents consti- 
tuents du sang prealablement separes dans des 
poches secondares reliees a la poche de preleve- 
ment. Les techniques actuelles sont parfaitement 
adaptees a ce genre de separation sterile en circuit 
clos. 

Lorsqu'il s'agit d'operer une deleucocytation, 
c'est-a-dire lorsqu'il est necessaire d'enlever d'un 
composant sanguin labile les globules blancs po- 
tentiellement ou assurement deleteres pour le pa- 
tient transfuse, I'emploi d'un filtre specifique est 
une technique communement utilisee. 

Pour cette operation, on relie la poche cove- 
nant le composant sanguin devant etre debarrasse 
de leucocytes a une poche secondaire de recueil 
du composant depourvu de leucocytes par I'inter- 
mediaire d'un filtre. 

Les filtres actuellement disponibles se presen- 
tant sous la forme d'un boltier rigide dans lequel 



est integre un milieu filtrant et muni d'une tubulure 
d'entree terminee par un perforateur destine a as- 
surer la connexion avec la poche contenant le 
composant devant etre filtre. 

5 Par leur nature, ces boftiers rigides ne peuvent 

etre sterilises a la vapeur et leur utilisation en 
centrifugation est difficile. 

De plus, ces boitiers filtrants rigides contien- 
nent une quantite d'air qu'il sera necessaire d'eva- 

io cuer en fin de filtration par une tubulure parallele 
en by-pass pour contourner le filtre rendu imper- 
meable a I'air par I'imbibition du milieu filtrant. 

Le but principal de la presente inention est de 
presenter une poche filtrante souple qui dispose 

;5 des memes commodites d'utilisation que les po- 
ches souples de prelevement et de transfert com- 
munement employees. 

Ainsi, la poche filtrante de la presente invention 
peut parfaitement etre sterilisee a la vapeur et etre 

20 utilisee dans une centrifugeuse. Par ailleurs, la 
poche filtrante pourra etre integree d'origine dans 
un systeme de poche multiple pour realiser des 
filtrations en circuit clos dans des conditions 
d'aseptie maximale puisque, a aucun moment, des 

25 branchements doivent etre realises entre elements 
separes. 

Un autre avantage de la presente invention est 
que la souplesse de la poche filtrante rend inutile 
I'evacuation de I'air residuel par I'intermediaire 

30 d'une tubulure parallele en by-pass. 

Les parois exterieures souples ont tendance a 
se coder sur le milieu filtrant, ce qui pourrait defa- 
voriser le passage du liquide a filtrer. Une attention 
particuliere a ete apportee a ce probleme potentiel 

35 qui a ete resolu par ^interposition entre la paroi 
souple et le milieu filtrant de joncs de matiere 
plastique souple. 

Un autre avantage de la presente invention est 
la transparence des parois de la poche filtrante 

40 permettant a I'utilisateur une visualisation parfaite 
du stade de filtration et notamment de la fin du 
passage du liquide a filtrer. 

D'autres buts et avantages de la presente in- 
vention apparaltront au cours de la description qui 

45 va suivre, qui n'est cependant donnee qu'a titre 
indicatif. 

Selon l'invention, la poche filtrante, destinee a 
permettre la filtration du sang total ou d'un compo- 
se sanguin labile, comprend une enveloppe exte- 

50 rieure souple renfermant un milieu filtrant. Elle est 
caracterisee par le fait que le milieu filtrant est 
maintenu dans un cadre souple etanche qui delimi- 
te deux compartiments respectivement d'entree et 
de sortie de la poche. 

55 L'invention sera mieux comprise a la lecture de 

la description suivante accompagnee de dessins 
en annexe parmi lesquels : 

- la figure 1 schematise un ensemble de po- 
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ches destinees au prelevement du sang, a sa 
separation en differents composants labiles et 
a la filtration du concentre de globules rou- 
ges pour en assurer la depletion en globules 
blancs, 

- la figure 2 represente, en vue de coupe, une 
poche filtrante selon la presente invention, 

- la figure 3 illustre la mise en place du milieu 
filtrant sur un cadre souple de support, 

- la figure 4 montre la mise en place du milieu 
filtrant dans la poche, 

- la figure 5 montre la mise en place des joncs 
d'ecartement des parois de la poche filtrante. 

La presente invention vise une poche filtrante, 
destinee a permettre la deleucocytation d'un com- 
posant labile du sang ainsi qu'un ensemble de 
poches a prelevement de sang utilisant la dite 
poche filtrante. Elle concerne principalement les 
fabricants de materiel et de produits medicaux. 

L'objectif de la presente invention est une po- 
che filtrante souple qui puisse parfaitement s'inte- 
grer dans un systeme de poches souples primaires 
et secondaires de prelevement et de separation 
des composants labiles du sang. La poche filtrante 
de ('invention pourra ainsi subir des operations de 
sterilisation a la vapeur et de centrifugation du 
systeme de poche. L'aseptie durant I'ensemble des 
operations de separation des composants du sang 
est assuree puisqu'a aucun moment il n'est prati- 
que d'ouverture du circuit clos vers I'exterieur. 

La figure 1 represente un systeme de poches 
plus specialement adapte a une depletion en leu- 
cocytes d'un concentre de globules rouges obtenu 
par separation d'une unite de sang total. On retrou- 
ve une aiguille 1 de prelevement, a introduce dans 
la veine du donneur, reliee par une tubulure souple 
2 a une poche principale 3 souple dans laquelle le 
sang est recueilli. Cette poche principale 3 conte- 
nant une solution anticoagulante est reliee a une 
poche secondaire 4 de recueil des globules rouges 
via une poche filtrante 5 intermediate objet de la 
presente invention. 

Par ailleurs, la poche principale 3 est par 
exemple aussi reliee a des poches secondaires 6 
et 7 par I'intermediaire d'un ensemble 8 de tuyaux 
souples vers lesquels sont diriges respectivement 
le plasma riche en plaquettes et le plasma pauvre 
en plaquettes separe par centrifugation selon des 
techniques connues de I'homme de Tart. 

Bien entendu, la poche filtrante 5 souple de la 
presente invention pourra egalement avoir d'autres 
applications. Toutefois, ici on peut deja en appre- 
cier les avantages a savoir une possibilite de steri- 
lisation globale de I'ensemble des poches a la 
vapeur et transfert des derives du sang sans ouver- 
ture du circuit a I'air libre. En outre, la poche 
filtrante peut parfaitement subir une centrifugation 
sans dommage pour elle-meme ou les autres po- 



ches contenues en meme temps dans le meme pot 
de centrifugation. 

La figure 2 schematise en vue de coupe longi- 
tudinale la poche filtrante 5 de I'invention. Celle-ci 

5 comporte une enveloppe exterieure souple formee 
d'un assemblage de deux feuilles de matiere plasti- 
que 9 et 10 assemblies mutuellement sur leur 
peripheric. Cette enveloppe exterieure renferme un 
milieu filtrant 11 qui, selon I'invention, est maintenu 

w dans urt cadre 12 souple etanche qui delimite deux 
compartiments, respectivement d'entree 13 et sor- 
tie 14 de la poche filtrante 5. 

Le compartiment 13 communique avec I'exte- 
rieur de la poche 5 par I'intermediaire d'une tubulu- 

15 re souple d'entree 15 qui sert au remplissage de la 
poche filtrante. Le compartiment 4 communique 
avec I'exterieur de la poche 5 par I'intermediaire 
d'une tubulure souple de sortie 16 qui assure I'eva- 
cuation du liquide filtre. 

20 Ainsi, selon la presente invention, on resoud 

les difficultes d'etancheite en deux niveaux. Tout 
d'abord, on realise une premiere etanche'ite entre 
le milieu filtrant 11 et le cadre souple 12 ou il n'y a 
aucun passage de tubulure mais oil il faut assurer 

25 une jonction entre des materiaux de natures diffe- 
rentes a savoir le milieu filtrant et un cadre plastifie 
12. Ensuite, le deuxieme niveau d'etancheite qu'il 
faut assurer se situe a la peripherie de la poche 
filtrante 5 ou il faut assurer la jonction entre les 

30 feuilles exterieures 9 et 10, la peripherie du cadre 
12 souple et le passage des tubulures souples 
d'entree des liquides 15 et de sortie des ligujdes 
16. 

Ce second niveau d'etancheite a assurer peut 

35 etre realise selon des techniques connues de 
I'homme de I'art a partir du moment oil i'on fait 
appel, pour la conception de la poche, a des 
feuilles de matiere plastique souples 9 et 10, ainsi 
que pour le cadre souple 12, la meme matiere 

40 plastique souple etant utilisee pour les tubulures 
d'entree 15 et de sortie 16. Parmi les techniques 
connues on pourra par exemple retenir le soudage 
par haute frequence. 

La figure 3 montre, en vue de coupe partielle, 

45 la conception du cadre souple 12 de support de 
milieu filtrant 11. Ce cadre 12 est forme par un 
assemblage de deux feuilles plastifiees 17 et 18 
entre lesquelles le milieu filtrant 11 est place. Ces 
deux feuilles 17 et 18 sont ajourees dans leur 

50 partie centrale et presentent chacune au moins une 
ouverture 23, 24 afin que le milieu filtrant 1 1 puisse 
communiquer de'chaque cote. 

Les feuilles 17 et 18 sont fixees entre elles au 
niveau de la peripherie du milieu filtrant 11, par 

55 exemple par un cordon de soudure 19. L'avantage 
d'utiliser un cordon de soudure 19 peripherique est 
qu'il assure non seulement la fixation du milieu 
filtrant 11 au centre du cadre souple 12, mais 
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egalement qu'il forme un joint peripherique d'etan- 
cheite qui evite que les liquides puissent s'ecouler 
entre les feuilles 17 et 18. 

La figure 4 represents en vue de coupe la 
poche filtrante souple 5 de la presente invention. 
On peut remarquer la soudure des feuilles 17 et 18 
a travers le milieu filtrant 11 fortement comprime a 
ce niveau pour former un cordon 1 9 etanche. 

La peripherie 25 du cadre souple 12 est sou- 
dee avec les feuilles exterieures 9 et 10, mutuelle- 
ment sur tout leur pourtour, qui torment I'enveloppe 
de la poche filtrante 5. L'etanchefte est par conse- 
quent egalement assuree a ce niveau. 

Le milieu filtrant 11 pourra etre confectionne 
par exemple par juxtaposition de couches filtrantes. 
Par exemple, le nombre de couches pourra varier 
de quatre a vingt. On pourra egalement avantageu- 
sement utiliser un prefiltre 20 en forme de grille ou 
de non-tisse a porosite superieure sur I'exterieur 
du milieu filtrant 11 pour eviter que celui-ci ne se 
colmate. 

II a ete remarque que le milieu filtrant 1 1 peut 
avoir tendance a se coller sur la paroi exterieure 10 
de I'enveloppe qui constitue le compartiment 14 de 
sortie. Ce phenomene gene le passage des fluides 

Pour pallier ce defaut, on place avantageuse- 
ment, par exemple, deux joncs 21 et 22 a I'inte- 
rieur de la feuille 10 qui forme le compartiment 14 
de sortie pour eviter que la couche exterieure du 
milieu filtrant 11 ne puisse venir se plaquer sur la 
paroi interieure de la feuille 10. 

En pratique, les joncs 21 et 22 sont constitues 
notamment par des parties de tubulures souples 
soudees au niveau de la paroi interieure de la 
feuille 10, notamment au niveau de la soudure 
peripherique 25 de la poche filtrante 5, comme 
cela est illustre a la figure 5. Ces joncs 21 et 22 
permettent d'ecarter la feuille 10 du milieu filtrant 
11. Par leur souplesse, les joncs 21 et 22 n'alterent 
pas les proprietes de pliage de la poche filtrante 5. 

D'autres buts et avantages de la presente in- 
vention, a la portee de I'homme de Tart, auraient 
egalement pu etre envisages sans pour autant sor- 
tir du cadre de celle-ci. 

Revendications 



poche filtrante (5). 

2. Poche filtrante selon la revendication 1, carac- 
terisee par le fait que le cadre (12) est forme 

5 par un assemblage de deux feuilles (17 et 18) 

souples ajourees entre lesquelles le milieu fil- 
trant (11) est place. 

3. Poche filtrante selon la revendication 2, carac- 
w terisee par le fait que les feuilles (17, 18) qui 

torment le cadre (12) sont fixees entre elles 
sur la peripherie (19) du milieu filtrant (11) et 
egalement avec les feuilles (9, 10) au niveau 
de la peripherie (25) de I'enveloppe de la 
75 poche filtrante (5). 

4. Poche filtrante selon la revendication 3, carac- 
terisee par le fait que la fixation des feuilles 
(17, 18) qui torment le cadre souple (12) est un 

20 cordon de soudure (19) realise a travers le 

milieu filtrant (11). 

5. Poche filtrante selon la revendication 1, carac- 
terisee par le fait que le milieu filtrant (11) 

25 comporte un pre-filtre (20) exterieur qui se 

presente sous la forme d'une grille. 

6. Poche filtrante selon la revendication 1, carac- 
terisee par le fait que le compartiment de 

30 sortie (14) est degage du milieu filtrant (11) par 

la presence de joncs d'ecartement (21 et 22) 
souples. 

7. Poche filtrante selon la revendication 6, carac- 
35 terisee par le fait que les joncs d'ecartement 

(21 et 22) souples sont constitues par des 
tubulures soudees au niveau de la paroi inte- 
rieure de la feuille (10) de la poche filtrante. 

40 8. Ensemble de poches pour prelevement de 
sang, plus specialement adapte a la deleuco- 
cytation, comprenant une poche filtrante (5) 
selon I'une quelconque des revendications pre- 
cedentes 

45 



1. Poche filtrante (5), destinee a permettre la 
filtration du sang total ou des composants san- 
guins labiles pour en separer les globules 50 
blancs qui comprend une enveloppe exterieure 
souple formee de deux feuilles (9, 10) de ma- 
tiere plastique souple assemblies sur leur pe- 
ripherie (25) renfermant un milieu filtrant (11), 
caracterise par le fait que le dit milieu filtrant 55 
(11) est maintenu dans un cadre (12) souple 
etanche qui delimite deux compartiments (13, 
14) respectivement d'entree et de sortie de la 
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